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KIRISH
Respublikamiz iqtisodiyotini asosiy manbaalaridan biri bo’lgan paxta tolasini ishlab
chigarish hajmi vyildan vyilga o’sib bormoqgda. Paxta tozalash korxonalarida chigitli
paxtadan tola ajratish tehnologik jarayoni DP-4, Dp-5 markali yangi texnologik jixozlar
yordamida bajariladi.

Adabiyotlardan olingan ma’lumotlarni taxliliga asosan, aytish mumkinki xozirgi kunga
gadar tola ajratish mashinasining arra tishlariga termik ishlov berib ishgalanishga
bardoshligini oshirish bo’yicha aytarli ishlar gilinmagan ekan. Shuning uchun ham arra
tishlarining xizmat muddati 72 soatdan oshmayapti. Bu borada tadgigot ishlarini olib borish
magqgsadga muvofiq bo’ladi.

Arra disklarini xajmiy toblash yaxshi samara bermasligi mumkin, chunki arra diskini
qalinligi atiga 1 mm ni tashkil giladi. Arra yuzasini 0.5 mm chuqurlikkacha toblash arra
diskini mo’rtligini oshib ketishga olib kelishi va uni sinuvchanligi yuqori bo’lishiga olib
keladi.

Toblash usullarini va pechlarini ko’pligi masalani hal qilish murakkabligini oshiradi.
Bunda har tomonlama yaxshi o’ylab toblash usulini tanlash magsadga muvofiq bo’ladi.

Arra diskini xajmiy toblagandan ko’ra uning ish bajaruvchi fagat tishlarinigina toblash
magqgsadga muvofiq bo’ladi. Bunda birinchidan arra tishini ish bajaruvchi uchki gismlarigina
toblanadi. Buning natijasida arra diskini o’zak gismi toblanmaydi va uning mustaxkamligi
saqglanib qoladi.

Arra tishlarini bunday toblashni fagatgina yuqgori chastotali tok yordamida amalga
oshirish mumkin. Shuning uchun ham tanlab olingan “Arra tishlariga yuqori chastotali
tokda ishlov beradigan qurilmani yaratish va konstruktsiyalash” xozirgi kunning dolzarb
masalalaridan biridir. Mavzuni amalga oshirish natijasida arra tishlariga yuqgori chastotali
tokda ishlov beradigan qurilmani konstruktsiyasi ishlab chiqgildi. Albatta termik ishlov
berilgan arra tishlarining xizmat muddati 4-5 barobar ortadi. Bu esa arra diski uchun sarf
bo’ladigan xarajatlarni 6-7 marotabaga kamaytirish imkonini beradi.

Quyida arra tishlariga yuqori chastotali tok yordamida ishlov beradigan qurilmani
tuzilishi, ishlash tartiblari bayon etilgan.

Yuqori chastotali tokda ishlov beradigan qurilmani tuzilishi.

Arra tishlariga yuqori chastotali tokda ishlov beradigan qurilma, fagatgina arra
tishlariga termik ishlov berib, uning o’zak gismlarini mustaxkamligiga ta'sir gilmaydigan
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bo’lishi kerak. Buning uchun qurilmada yuqori chastotali tokni arra tishlariga etkazib
beradigan elektrod arra o’qi bo’ylab harakatlana olish xususiyatiga ega bo’lishi kerak.

Yuqgorida bayon qilinganlarni inobatga olib yuqori chastotali tokda arra tishlariga
termik ishlov beradigan qurilma quyidagi detal va birikmalardan tashkil topgan bo’lishi
kerak:

1 — yuqori chastotali tokni arra tishiga o’tkazuvchi elektrod;

2- arra tishlarini silindrik sirtga zichlab turuvchi roliklar;

3 — qurilma ishchi organlarini tutib turuvchi koromislo;

4 — qurilma ishchi organlariga xarakat beruvchi elektrodvigatel;

5 — xarakat tezligini sozlovchi reduktor;

6 — xarakat uzatuvchi zanjir;

7 — koromisloga xarakat beruvchi vint.

Yuqorida sanab o’tilgan barcha detallar yagona bir ramaga yig’ilgan.

Rama Ne 10 va 14 shvellerlardan payvandlab yig’ilgan.

Aylanuvchi detallar ramaga korpus podshipniklar orgali o’rnatilgan. Bunda podshipnik
va uni korpuslari valni diametriga bog’lig standart detallardan gabul gilingan. Shunday qilib
barcha ish bajaruvchi detallar o’zaro talab darajasida biriktirilib qurilma yig’ilgan.

Qurilmaga vyuqori chastotali tok beruvchi transformatorlar qurilmadan alohida
shkafda yig’ilgan bo’ladi. Tok maxsus izolyatsiyaga ega bo’lgan simli o’tkazgich orqali
elektrodga beriladi.

Arra tishlariga yuqori chastotali tokda ishlov beruvchi qurilma quyidagi tartibda
ishlaydi:

Koromislo 3 roliklar 2 arra asosiga tegkuncha tushiriladi. Roliklar 2 arra asosini ma'lum
kuch bilan bosadi. Buning natijasida elektrod 1 arra tishlarining uchi bilan belgilangan
masofaga yaqginlashadi. Bu vaqtda elektroddan yuqori chastotali tok berilganda arra
tishining uchi bilan elektrod orasida ko’zga ko’rinmaydigan chagnash xosil bo’lib arra
tishlari yugori xaroratgacha qizish xosil bo’ladi. Arra tishlari yugori xaroratga gizib silindrni
ma'lum tezlik bilan aylanishi xisobiga elektrod ostidan chigadi. Elektrod ostidan chiggan
arra tishlari xavoda tez sovushi natijasida toblanish xosil bo’ladi.

Roliklari bilan arra asosiga ma'lum bosim berib turgan koromisloning asosi vintga
biriktirilgan. Vint arrali silindr barabanining vali bilan zanjirli uzatma orqali xarakat oladi.
Bunda arrali silindr yaxlit metall arrali lentadan tashkil topgan bo’lib u barabanga vintsimon
gilib o’ralgan bo’ladi. Shuning uchun xam koromisloga xarakat beruvchi vintning gadami
arrali silindrdagi arrali lentaning o’ralish gadamiga teng qilib olinadi.

Buning natijasida arrali silindr bir marta aylanganda koromislo roliklari arrali lentaning
bir o’ralish gadamiga surilib elektrodning doimo arra tishlarining uchlari bilan kontaktda
bo’lishini ta'minlaydi.
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Yugori chastotali tokda termik ishlov beruvchi qurilma.
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Yugori chastotali tokda ishlov beradigan qurilmani ishlash tartibi.

Yuqori chastotali tokda arra tishlariga termik ishlov berishda arrali silindr 2 mG’sek
chizigli tezlik bilan aylanma xarakat giladi. Arrali silindr bir marta aylanganda elektrod
silindr o’gi bo’yicha bir arra gadamiga, ya'niy 3 mm ga siljib boradi.

Xulosa

Qurilmaga yugori chastotali tok generator orqgali beriladi. Tokni chastotasi 700 gts dan
ortganda tranzistorli generatorlardan foydalanish magsadga muvofiq bo’ladi.
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