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Аннотация: Замонавий икки ясси игнадонли трикотаж тўқув машиналарининг 

технологик имкониятларидан фойдаланиб, игналари ластик тартибда жойлаштириб 

пойабзал устлиги сифатида қўллаш учун мўлжалланган янги тузилишли икки 

қатламли трикотаж тўқималарининг олиш технологияси тадқиқ этилган. 

Калит сўзлар: ластик, игна, пойабзал устлиги, икки қатламли, трикотаж, 

технология. 

Аннотация. С использованием технологических возможностей современных 

двухплоскоигольных вязальных машин исследована технология получения двухслойных 

трикотажных полотен новой структуры, предназначенных для использования в 

качестве верха обуви, путем расположения игл по эластичному узору. 

Ключевые слова: ластик, иглы, верх обуви, двухслойный, трикотаж, 

технология. 

Abstract. Using the technological capabilities of modern two-flat needle knitting 

machines, the technology of obtaining two-layer knitted fabrics with a new structure, 

designed for use as shoe uppers by placing the needles in an elastic pattern, has been 

researched. 

Key words: rubber, needle, shoe upper, two-layer, knitting, technology.. 

 

Сўнгги йилларда республикада енгил саноатнинг тўқимачилик, тикув-трикотаж, 

пойабзал ва мўйначилик тармоқларини ривожлантириш, ишлаб чиқарилаѐтган тайѐр 

маҳсулотларнинг турлари ва ассортиментини кенгайтириш, шунингдек, тармоқ 

корхоналарининг инвестиция ва экспорт фаолиятини ҳар томонлама қўллаб-қувватлаш 

бўйича комплекс чора-тадбирлар амалга оширилмоқда. 

Шу билан бирга жаҳон бозорларидаги рақобатнинг кучайиши, технологияларнинг 

ривожланиши ва хорижий ишлаб чиқарувчилар томонидан маҳсулотлар 

ассортиментини кенгайи ишлаб чиқариш харажатларининг камайтирилиши ушбу 
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соҳаларни ривожлантириш хамда пойабзал ишлаб чиқариш саноатига трикотажни 

кириб бориши  бўйича қўшимча чора-тадбирлар ишлаб чиқилишини талаб этмоқда. 

Трикотаж саноатнинг жадал ва барқарор ривожланишини таъминлаш, маҳаллий 

хом ашѐни чуқур қайта ишлаш орқали биринчи навбатда ташқи бозорларда 

рақобатбардош бўлган юқори сифат ва қўшилган қийматга эга тўқимачилик, тикув-

трикотаж, трикотьаж-пойабзал маҳсулотлари ишлаб чиқаришни диверсификация 

қилиш ва кенгайтириш, шунингдек, салоҳиятли хорижий инвесторларни жалб этиш 

мақсад қилинган ПҚ–4453-сон қарорини ижросини таъминлаш учун бу олиб 

борилаѐтган илмий тадқиқот ишлари мухим ахамият касб этади. 

Трикотаж маҳсулотлари ассортиментини ҳамда қўлланиш сохасини кенгайтириш 

учун енгил юза ва ҳажм зичликка эга бўлган тўқималарни олиш ва улардан тайѐр 

трикотаж маҳсулотларини ишлаб чиқариш мақсадида, мавжуд тузилишга эга бўлган 

икки қатламли трикотаж тўқималарини тузилиши ва уларни олиш усулларини таҳлил 

қилиш долзарб вазифа ҳисобланади. Мамлакатимизда ва чет элларда ҳам хомашѐ 

сарфи камайтирилган янги тўқималар тузилишини яратиш устида кўпгина 

тадқиқотчилар иш олиб бормоқдалар. 

Икки қатламли трикотаж тўқималарининг барча тузилишлари учун хос бўлган 

умумийлик шундан иборатки, бунда унинг хар бир мустақил қатлами ўзида бош, 

ҳосилали, нақшли ѐки аралаш бир қаватли тўқимани намоѐн қилади. Тўқиш жараѐнида 

мато ѐки қатламлар орқа томони билан ҳалқа тузилишидаги айрим элементлар 

ѐрдамида ўзаро шундай бириктирилганки, бунда ҳалқа боғлиқлигини бузмаган ҳолда 

битта тўқимани сўтиб, иккинчисини сақлаб қолиш мумкин. 

Икки қатламли аралаш трикотаж тўқимаси кўп системали игналари ластик 

тартибда жойлашган айлана игнадонли машинасида тўқилган ва шу боис, шакл сақлаш 

ва иссиқлик сақлаш хусусиятига эга бўлган ушбу тўқимадан маиший, спорт ва техник 

буюмларни ишлаб чиқаришда фойдаланиш мумкин.  

Курск давлат техника университети олимлари Ю.А.Романенко, Э.А.Пьяникова ва 

О.Г.Диев томонидан ясси тўрт игнадонли машинада икки қатламли трикотаж 

тўқимасини кетма-кет олиш усули яратилган [1].  

Ясси тўрт игнадонли трикотаж тўқув машинасида мазкур икки қатламли 

трикотаж тўқимасини олиш усулида каретканинг бир марта юришида тўртта игнадон 

игналарида турли қатламларнинг тўрт қатор ҳалқаси шаклланади. Тадқиқот иши ҳалқа 

ҳосил қилиш жараѐнини қисқартиришга ва ясси игнадонли машина унумдорлигини 

оширишга йўналтирилган. 

Проф. М.М. Мукимов ва Н.Р. Ханхаджаевалар [2, 3] томонидан Япониянинг 

«SHIMA-SEIKI» русумли ясси игнадонли машинасида уч, тўрт ва беш ластикли 

трикотаж тўқималарини олиш технологияси яратилган. Ишлаб чиқарилган 

намуналарнинг тадқиқот натижалари шуни кўрсатдики, бунда чизиқли зичлиги 31 текс 

х 2 бўлган полиакрилнитрил калава ипидан тўқилган тўқималар раппортини ўзгариши 

билан, трикотажнинг юза зичлиги ва унинг қалинлиги асос тўқимага (икки ластикли) 

нисбатан ортиб борган. 
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Ҳозирги кунда, ясси игнадонли машиналарни такомиллаштириш бўйича тадқиқот 

ишлари олиб борилмоқда, кўпинча бу ишларда тўқиш жараѐнида полиакрилнитрил 

калава ипларидан фойдаланилади. Олиб борилаѐтган илмий тадқиқот ишида эса икки 

қатламли трикотаж тўқимасини пойабзал устлиги учун қўллаш ва янги икки қатламли 

трикотаж тўқимасини олиш технологиясини яратиш ва ишлаб чиқариш устида иш олиб 

борилмоқда. Замонавий ясси игнадонли трикотаж тўқув машиналарининг 

имкониятларидан фойдаланиш  мувофиқ равишда 12 дан 14-классгача бўлган 

машиналарда фойдаланса бўлади. Шундай қилиб, машинанинг талаб қилинган 

классига мослаб битта игна оралаб ѐки ҳар бир игнада тўқиш мумкин.  

Трикотаж машиналарининг техникавий тавсифномаларида машина класси катта 

аҳамиятга эга. Чунки унга трикотажнинг турлари ва шу машина учун лойиҳаланадиган 

асосий технологик кўрсаткичлар, яъни ипларнинг чизиқли зичлиги, тўқима зичлиги, 

ҳалқа ипи узунлиги ва шунга ўхшаш кўрсаткичлар боғлиқдир. Машина класси игналар 

қадами билан яъни икки қўшни игналар марказлари орасидаги масофа билан 

ифодаланади [4.,9б]. 

Тўқувчилик дастгоҳларида олинган газламаларга қараганда трикотаж 

маҳсулотларида хомашѐ сарфининг камлиги фақатгина мато тузилишига боғлиқ эмас. 

Трикотаж машиналарининг классини ошириш ва кичик чизиқли зичликка эга бўлган 

ипларни қўллаш, хомашѐ сарфини камайтиришнинг ҳамма эътироф этган йўналиши 

ҳисобланади [5. 14-19б; 6., 87б]. 

Олиб борилган илмий тадқиқот ишлари натижаларидан маълум бўлдики, бунда 

пойабзал устлиги учун мўлжалланган  икки қатламли трикотаж тўқималарни олишда 

ассортимент турларини кенгайтириш, хомашѐ сарфини тежаш, ҳамда тўқима 

таркибида аралаш трикотаж тўқималаридан фойдаланиш ҳисобига янги тузилишли 

икки қатламли трикотаж тўқималарини олишнинг янги усуллари ва технологиясини 

ишлаб чиқиш муҳим аҳамият касб этди. 

Унга кўра, юқорида келтириб ўтилган долзарб муаммоларни ҳал қилиш 

мақсадида пойабзал устлиги учун янги тузилишдаги икки қатламли трикотаж 

тўқималарининг олиш технологияси ишлаб чиқилди. Янги тузилишдаги икки қатламли 

трикотаж тўқималарининг 3 та варианти Хитой давлатининг Long Xing LXA 252   

фирмасида ишлаб чиқарилган 12-класс ясси икки игнадонли трикотаж тўқув 

машинасида тўқиб олинди. 

Маълумки, тўқима қаторлари ѐки алоҳида элементларининг маълум тартибда 

такрорланиб келишида аралаш тўқималарни олиш, трикотаж тўқималарнинг янги 

ассортиментини яратишнинг энг истиқболли йўналишларидан бири ҳисобланади. 

Улардан бири тўқув усулида бир қаватли тўқималарни бир бири билан ҳалқа ипи 

ѐрдамида бирлаштириш ҳисобланади. 

Аралаш икки қаватли тркикотаж тўқималарини ишлаб чиқаришда иккита ипдан 

тўқилган, бири олд томон ҳалқаларини, иккинчиси-орқа томон ҳалқаларини 

шакллантирадиган, ўзига хос хусусиятга эга бўлган трикотаж тўқималари т.ф.н. 
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Трикотаж тўқималари ассортиментини кенгайтириш, хомашѐ сарфини 

камайтириш ва сифат кўрсаткичларини яхшилаш мақсадида пойабзал устлиги учун 

мўлжалланган янги тузилишда олинган икки қатламли трикотаж тўқима намуналарини 

олишнинг технологияси ишлаб чиқилди.  

       Унга кўра, пойабзал устлиги учун мўлжалланган янги тузилишдаги икки қатламли 

трикотаж тўқималари чизиқли зичлиги 20 текс х 3 йигирилган пахта ипи, 150 D х 3 

полиэстер ипи ҳамда 20 D клей  ипидан фойдаланиб тўқиб олинди. Пойабзал  устлиги 

учун мўлжалланган  янги тузилиши икки қатламли трикотаж тўқима намуналари бир-

биридан ишлаб чиқариш усули ва тўқима тузилиши ўзгариши билан фарқ қилади. 

Трикотаж тўқима тузилиши унинг муҳим аҳамиятга эга бўлган тавсифи 

ҳисобланади ва унинг майдон бирлигида иплар билан тўлдирилиши тўқувчилик 

газламаларига нисбатан кам. Шу сабаб, трикотаж матоларида ҳажмлилик юқори 

(трикотаж зичлиги 0,2-0,3 г/см3, газлама зичлиги 11,3 г/см3) [8; 9-12 б].  

Пойабзал  устлиги учун мўлжалланган янги тузилишдаги икки қатламли трикотаж 

тўқима намуналари ясси икки игнадонли трикотаж машинасида қуйидагича тартибда 

тўқиб олинди. 

Пойабзал  устлиги учун мўлжалланган янги тузилишдаги I вариант икки қатламли 

трикотаж тўқимасинининг I-қаторини ишлаб чиқаришда трикотаж машинасининг 

кареткаси чапдан ўнгга томон ҳаракатланади. Натижада 1-система ластик 1+1 

тўқимаси шакллантиради. 2-система эса олд игнадон игналари кўтарувчи зулфнинг 

ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига кўтарилиб, полиэстер ҳом 

ашѐсидан тўқиманинг олд қатлами учун ўз ҳалқаларини, орқа игнадоннинг оралатиб 

танланган тоқ игналари эса, кўтарувчи зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз 

тугаллаш жараѐнни бажариш учун юқорига кўтарилади ва ярим ҳалқаларни ҳосил 

қилади. Жараѐн якунида олд игнадон игналарида тўлиқ ҳалқалар, орқа игнадон 

игналарида эса ярим ҳалқалар ҳосил бўлади. Трикотаж тўқимасининг II қаторини 

тўқишда эса машина кареткасининг ўнгдан чапга томон харакатланишида олд игнадон 

игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи холатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш 

жараѐнида иштирок этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта 

ҳамда клей ипларининг ҳомашѐсидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. Трикотаж 

тўқимасининг III қаторини тўқишда  каретка чапдан ўнгга харакатланади, олд игнадон 

игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш 

жараѐнига кўтарилиб, полиэстер ҳомашѐсидан тўқиманинг олд қатлами учун ўз 

ҳалқаларини, орқа игнадоннинг оралатиб танланган жуфт игналари эса, кўтарувчи 

зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни бажариш учун 

юқорига кўтарилади ва ярим ҳалқаларни ҳосил қилади. Жараѐн IV қаторни тўқишда 

каретканинг ўнгдан чапга томон ҳаракатланишида олд игнадон игналари кўтарувчи 

зулфнинг ишчи холатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш жараѐнида иштирок 

этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши 

ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта хамда клей 

ипларининг ҳом ашѐсидан глад ҳалқаларини ҳосил қилиш орқали якунланади.  
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Натижада тўқиманинг олд ва орқа қатламлари ѐпилмаган пресс ярим ҳалқалар 

ѐрдамида бириктирилади. (1-расм). Трикотаж тўқимаси узайтирилган орқа қатлам 

ҳалқалари 1 дан, олд қатлам ҳалқалари 2 дан, икки қатламни бирлаштирувчи ярим 

ҳалқалар 3 ва протяжкалар 4 дан ташкил топган. 

Бу жараѐнни ўзига хослиги шундаки,  пойабзал устлиги учун мўнжалланган янги 

тузилишли икки қатламли трикотаж тўқимасини олишда трикотаж машинасининг 

тўқув игналари ластик тартибда жойлашиб, ишлайдилар. Бу эса игналари ластик 

тартибда жойлашган янги тузилишдаги икки қатламли трикотаж тўқималарини олишда 

янги технология ишлаб чиқилганлиги билан ифодаланади. Кейинги икки қатламли 

намуналар ҳам ушбу усулдан фойдаланган ҳолда тўқиб ишлаб чиқарилди. 

 
Янги тузилишдаги II вариант икки қатламли трикотаж тўқимасинининг умумий 

раппорти саккизта қатордан иборат бўлиб, тўқиманинг I-қаторини ишлаб чиқаришда 

трикотаж машинасининг кареткаси чапдан ўнгга томон харакатланиши жараѐнида, олд 

ва орқа игнадон игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ 

тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва тўқимани олд ва орқа  қатламларини ластик ҳалқа 

қаторларидан ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг II қаторини тўқишда эса машина 

кареткасининг ўнгдан чапга томон харакатланишида олд игнадон игналари кўтарувчи 

зулфнинг ишчи холатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш жараѐнида иштирок 

этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши 

ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта ҳамда клей 

ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. Тўқиманинг III-қаторини тўқиб олишда 

трикотаж машинасининг кареткаси чапдан ўнгга томон харакатланиши жараѐнида олд 

игнадон танлаб олинган тоқ игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши 

ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил қилади, бир вақтнинг 

ўзида орқа игнадон танлаб олинган мос равишда жуфт игналари эса кўтарувчи 

зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни бажариш учун 

юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни орқа қатлам учун ҳосил қилади. Трикотаж 

тўқимасининг IV қаторини тўқишда эса машина кареткасининг ўнгдан чапга томон 

харакатланишида олд игнадон игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи холатда 

бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш жараѐнида иштирок этмайди. Орқа игнадон 
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игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тугаллаш жараѐнига 

тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта хамда клей ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил 

қилади. Тўқиманинг V-қаторини тўқиб олишда трикотаж машинасининг кареткаси 

чапдан ўнгга томон харакатланиши жараѐнида олд игнадон танлаб олинган жуфт 

игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш 

жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил қилади, бир вақтнинг ўзида орқа игнадон танлаб 

олинган мос равишда тоқ игналари эса кўтарувчи зулфнинг яримга ўчирилиши 

ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни бажариш учун юқорига кўтарилиб ярим 

ҳалқаларни орқа қатлам учун ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг VI қаторини 

тўқишда эса машина кареткасининг ўнгдан чапга томон ҳаракатланишида олд игнадон 

игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш 

жараѐнида иштирок этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта 

ҳамда клей ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. VII-қаторини ишлаб чиқаришда 

трикотаж машинасининг кареткаси чапдан ўнгга томон ҳаракатланиши жараѐнида, олд 

ва орқа игнадон игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ 

тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва тўқимани олд ва орқа  қатламларини ластик ҳалқа 

қаторларидан ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг VIII қаторини тўқишда эса 

машина кареткасининг ўнгдан чапга томон харакатланишида олд игнадон игналари 

кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш 

жараѐнида иштирок этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта 

ҳамда клей ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. Жараѐн якунида орқа игнадон 

игналарида тўлиқ ҳалқалар, олд игнадон игналарида эса глад ва ластик  ҳалқалар ҳосил 

бўлади. Натижада янги тузилишдаги икки қатламли трикотаж тўқимаси ишлаб 

чиқарилади           (2-расм). 

 
III вариант икки қатламли трикотаж тўқимасинининг умумий раппорти ҳам 

саккизта қатордан иборат бўлиб, 1-3-қаторлар, 5-7 қаторлар  такрорланади. Трикотаж 

машинаси кареткасининг чапдан ўнгга томон ҳаракатида тўқиманинг I-қаторини олд 

игнадон танлаб олинган тоқ игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши 

ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил қилади, бир вақтнинг 
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ўзида олди игнадон танлаб олинган мос равишда жуфт игналари эса кўтарувчи 

зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни бажариш учун 

юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади. Айни вақтда орқа игнадон учун 

ҳам зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши орқа танлаб олинган тоқ игналарининг кўтарувчи 

зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни бажариш учун 

юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади жуфт игналари эса кўтарувчи 

зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва 

ҳалқа ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг II қаторини тўқишда эса машина 

кареткасининг ўнгдан чапга томон ҳаракатланишида олд игнадон игналари кўтарувчи 

зулфнинг ишчи ҳолатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш жараѐнида иштирок 

этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши 

ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта хамда клей 

ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг III қаторини 

тўқишда эса машина кареткасининг чапдан ўнгга томон ҳаракатида тўқиманинг олд 

игнадон танлаб олинган тоқ игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши 

ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил қилади, бир вақтнинг 

ўзида олди игнадон танлаб олинган мос равишда жуфт игналари эса кўтарувчи 

зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни бажариш учун 

юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади. Айни вақтда орқа игнадон учун 

хам зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши орқа игнадон танлаб олинган тоқ игналарининг 

кўтарувчи зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни 

бажариш учун юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади жуфт игналари эса 

кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига 

кўтарилади ва ҳалқа ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг IV қаторини тўқишда эса 

машина кареткасининг ўнгдан чапга томон ҳаракатланишида олд игнадон игналари 

кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш 

жараѐнида иштирок этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта 

ҳамда клей ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг V 

қаторини тўқишда эса машина кареткасининг чапдан ўнгга томон ҳаракатида 

тўқиманинг олд игнадон танлаб олинган жуфт игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил 

қилади, бир вақтнинг ўзида олди игнадон танлаб олинган мос равишда тоқ игналари 

эса кўтарувчи зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни 

бажариш учун юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади. Айни вақтда орқа 

игнадон учун хам зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши орқа игнадон танлаб олинган жуфт 

игналарининг кўтарувчи зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш 

жараѐнни бажариш учун юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади тоқ 

игналари эса кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш 

жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг VI қаторини 

тўқишда эса машина кареткасининг ўнгдан чапга томон харакатланишида олд игнадон 

игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи холатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш 
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жараѐнида иштирок этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта 

хамда клей ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг VII 

қаторини тўқишда эса машина кареткасининг чапдан ўнгга томон ҳаракатида 

тўқиманинг олд игнадон танлаб олинган жуфт игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил 

қилади, бир вақтнинг ўзида олди игнадон танлаб олинган мос равишда тоқ игналари 

эса кўтарувчи зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш жараѐнни 

бажариш учун юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади. Айни вақтда орқа 

игнадон учун хам зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши орқа игнадон танлаб олинган жуфт 

игналарининг кўтарувчи зулфнинг яримга ўчирилиши ҳисобига тўлиқсиз тугаллаш 

жараѐнни бажариш учун юқорига кўтарилиб ярим ҳалқаларни ҳосил қилади тоқ 

игналари эса кўтарувчи зулфнинг ишчи ҳолатда бўлиши ҳисобига тўлиқ тугаллаш 

жараѐнига кўтарилади ва ҳалқа ҳосил қилади. Трикотаж тўқимасининг VIII қаторини 

тўқишда эса машина кареткасининг ўнгдан чапга томон ҳаракатланишида олд игнадон 

игналари кўтарувчи зулфнинг ишчи холатда бўлмаганлиги сабабли ҳалқа ҳосил қилиш 

жараѐнида иштирок этмайди. Орқа игнадон игналари эса, кўтарувчи зулфнинг ишчи 

ҳолатда бўлиши ҳисобига тугаллаш жараѐнига тўлиқ кўтарилади ва йигирилган пахта 

ҳамда клей ипларидан глад ҳалқаларини ҳосил қилади. (3-расм).  

 
Иккинчи,тўртинчи, олтинчи ва саккизинчи ҳалқа қаторларини ишлаб чиқаришда 

эса орқа игнадоннинг барча игналари тугаллаш жараѐнига кўтарилиб орқа қатлам учун 

глад ҳалқа қаторларини шакллантиради. Олд игнадон игналари эса ҳалқа ҳосил қилиш 

жараѐнида иштирок этмайди. Натижада янги тузилишдаги икки қатламли трикотаж 

тўқимасининг III варианти ишлаб чиқарилади. 
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Натижада ясси игнадонли трикотаж тўқув машинасининг тўқув игналарини 

ластик тартибида жойлаштириш, ҳамда трикотаж тўқималарини олишнинг янги 

технологиясини ишлаб чиқилиши ҳисобига янги тузилишли икки қатламли трикотаж 

тўқималарининг янги ассортиментлари тўқиб олинди. 

Олинган трикотаж тўқималарининг шакл ва иссиқлик сақлаш хусусиятлари 

юқорилигини хисобга олган ҳолда, устки трикотаж махсулотларини ишлаб чиқаришда 

фойдаланиш мақсадга мувофиқ бўлади. 
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