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Anotatsiya: Ushbu magolada o ‘quv mashg ‘ulotlarida interfaol metodlarni qo‘llash
orqali talabalarni jamoa bo‘lib ishlash, mavzuni o zlashtirish darajasini aniglash, oz
bilimlarini mustaqil ravishda tekshirish, baholash, shuningdek, yangi mavzu bo ‘yicha
dastlabki bilimlar darajasini tashxis qilish va talabalarga qisqa vaqt mobaynida ko ‘proq
ma’lumotlrni olish magsadida qo ‘llanilganligi yoritilgan.

Kalit so‘zlar. Chervyakli uzatma, quvvat, tezlik, tahlil, metod, reduktor, interfaol,
geometrik, kinematik, parameter, material.

Hozirgi vaqtda ta’lim jarayonida o‘qitishning zamonaviy metodlari keng qo‘llanilmoqda.
O‘qitishning zamonaviy metodlarini qo‘llash o‘qitish jarayonida yuqori samaradorlikka
erishishga olib keladi.Ta’lim metodlarini tanlashda har bir darsning didaktik vazifasidan kelib
chiqib tanlash magsadga muvofiq sanaladi. An’anaviy dars shaklini saglab qolgan holda, unga
turli-tuman ta’lim oluvchilar faoliyatini faollashtiradigan metodlar bilan boyitish ta’lim
oluvchilarning o‘zlashtirish darajasining ko‘tarilishiga olib keladi. Buning uchun dars jarayoni
oqilona tashkil qilinishi, ta’lim beruvchi tomonidan ta’lim oluvchilarning qiziqishini orttirib,
ularning ta’lim jarayonida faolligi muttasil rag‘batlantirilib turilishi, o‘quv materialini kichik-
kichik bo‘laklarga bo‘lib, ularning mazmunini ochishda aqliy hujum, kichik guruhlarda
ishlash, bahs-munozara,muammoli vaziyat, yo‘naltiruvchi matn, loyiha, rolli o‘yinlar kabi
metodlarni qo‘llash va ta’lim oluvchilarni amaliy mashqglarni mustaqil bajarishga undash talab
etiladi

METODNI AMALGA OSHIRISH TARTIBI

1. Ishtirokchilarni amaliy mashg‘ulot o‘tishda qo‘llaniladigan metod qoidalari bilan
tanishtiriladi.

2. Talabalarni “Chervyakli uzatmalar” mavzusi bilan tanishtiriladi. Uzatmaning
geometrik va kinematik parametrlari mavzuga yoki bobga tegishli bo‘lgan tayanch so‘zlar
tushuntiriladi va mavzuga oid tarqatmali materiallar (guruhli tartibda).

3. Talabalar mazkur tayanch so‘zlar tushunchalarini qanday ma’no anglatishi,
qachon, ganday holatlarda qo‘llanilishi hagida yozma ma’lumot beradilar.

Belgilangan vaqt yakuniga yetgach talabalar mavzu bo‘yicha to‘plagan ma’lumotlarini
umumlashtiriladilar va guruh sardori tomonidan hisobot yoki tagdimot ko‘rinishida bayon
qiladilar. Shundan so‘ng o‘qituvchi mavzuni to‘liq yoritib beradi.

Reduktor - aylanishlar chastolasini kamaytirib, aylantiruvchi momentni ko‘paytiradigan
mexanizm. Ishchi mexanizmga o‘rnatiladigan tishli uzatmalardan reduktorlarning prinsipial
farqi ular tugallangan mexanizm bo ‘lib, dvigatel va ishchi mashinalar bilan muftalar yoki
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boshga ajraladigan qurilmalar yordamida biriktiriladi. Reduktor korpusida vallarga qotirilgan
tishli yoki chervyakh uzatmalar joylashadi. Vallar korpus uyalarida joylashadigan
podshipniklarga o‘matiladi. Ko‘pincha reduktorlarda dumalash podshipniklari qo‘llaniladi.
Chervyakii reduktorlar bir pog‘onada katta uzatish nisbatini amalga oshirish imkonini beradi.
Yugqori vibroakustik xususiyatlari tufayli hamma lift lebedkalari faqat chervyakii reduktorlar
bilan jihozlanadi.

Lekin foydali ish koefiitsienti kichik va xizmat resursi tishli reduktorlarga nisbatan kam
bo'lgani uchun to‘xtovsiz harakatlanadigan masliinalarda ulami qo‘llash tavsiya etilmaydi.

CHervyak bu rezbali birikma bo‘lib, tsilindrik (arximed), konvolyuta, evolventa yoki
globoid shaklida bo‘lishi mumkin. Misol tariqasida, xozirgi texnikada ko‘proq ishlatiladigan
arximed chervyakdan tuzilgan chervyakli uzatmani o‘rganib chigamiz. Agar chervyak o‘z
o‘qiga tik tekislik bilan kesilganda hosil bo‘lgan iz to‘g‘ri bochkali trapetsiyaga o‘xshash,
yaoni yon tomondan qaralganda, o‘ramlar arximed o‘ramiga o‘xshaydigan bo‘lsa, arximed
chervyak deyiladi. Bunlay chervyakni profil burchagi [1 = 20° ga bo‘ladi.

Reduklorlaming asosiy parametlariga quyidagilar kiradi; ulaming bosh parametrlari
(o'qiararo masofa, yeiaklagich radiusi, konussimon g ‘ildirak bo‘luvchi konusi asosining
diamctri); uzatish nisbatlari va soni; kengiik koeffitsienti; modullari; tishning qiyalik burchagi;
chervyak diametrlarining koeffitsientlari.

Katta uzatish nisbati olish talab gilinganda qator yana davom ettirilishi mumkin. Kenglik
koeffsienti (tishli gardishning ishchi kengligi - enining bosh uzatma parametriga nisbati) ni
quyidagi qatordan tanlash tavsiya etiladi:

CHervyakli uzatmani ishlatish sohasi

CHervyakli uzatmalarni ishlatish sohasini belgilash bilan bir qatorda uning va afzallik va
kamchiliklarini bilish ham zarur.

Afzalliklari.

1. Uzatishlar nisbatini nisbatan kattaligi.

2. SHovqinsiz va ravon ishlaydi.

3. Kinematik aniqlikka ega. Silindrsimon yoki konussimon tishli uzatmalarga nisbatan
chervyakli uzatmani yuqori darajada kinematik aniqlikka ega bo‘lishini quyidagi faktorlar
bilan bog‘lash mumkin: CHervyak tish qadamini xatolari 0 ga teng yoki minimal qiymatga
ega. Agarda uni tishli g‘ildirak deb faraz qilsak, misol, bir kirimli chervyak tishli g‘ildirakni
tishlar soni birga teng demakdir.

4. O‘z-0°zini to‘xtatish imkoniyati bor.

Kamchiliklari.

1. FIK kam.

2. Eyilishning yuqoriligi va emirilishga oqishligi.

3. G‘ildirak uchun qimmatbaho materiallar ishlatiladi.

4. G‘ildirak bilan chervyakni yig‘ish uchun qo‘yilgan yuqori talablar, chervyak bilan
g‘ildirak tekisliklari mos kelishi lozim.

CHervyakli uzatma gqimmat va tishli uzatmalarga nisbatan murakkabdir, shuning uchun
uni zarur bo‘lgan xolda, vallar o‘qi ayqash joylashgan vaqtda, katta uzatishlar nisbati kerak
bo‘lgan mexanizmlarda yuqori kinematik aniqlik zarur bo‘lganda va 0°z-0‘zini to‘xtatish lozim
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bo‘lganda ishlatiladi. Bularga bo‘luvchi moslamalar mexanizmlarni aylantirish, to‘xtatish
vositalari yuk ko‘tarish mexanizm va boshqalar kiradi. SHuning bir qatorda chervyakli
uzatmalar, stanoklarda, avtomobil sozlikda, yuk ko‘tarish mexanizm va boshqgalarda o‘z
o‘rnini topgan.

CHervyakli uzatmani FIK kamligi, yulinib ishlashiga yondoshligi kam yoki o‘rta quvvatli
tsiklli almashinib ishlaydigan soxalarda chegaralangan. Umuman olganada uzatib berish
quvvati 50 [J 60 kVt dan oshmaydi. Katta quvvatlarda va tuixtovsiz uzoq vaqt ishlaganda
sarflanadigan energiya ishqalanish natijasida qizib ketishi chervyakli uzatmalarni ishlatish
foyda bermay qo‘yadi.

CHervyakli uzatmalarga materiallar

Uzatma sirpanish tezligining qiymati nisbatan kattaligi uchun chervyak va uning
g‘ildiragi uchun ishlatiladigan materiallar antifriktsion xususiyatga, chidamlilikka ega va
emrilishga oqishligi kam bo‘lishi kerak. Odatda, zamonaviy uzatmalarda chervyak uglerodli
yoki legirlangan po‘latlardan tayyorlanib, uni vintli o‘ramlariga termik ishlov berilib, qattigligi
yugqori bo‘lishi, sirtlari esa silliglanishi kerak. CHervyak uchun ishlatiladigan po‘latlarni ayrim
mexanik xususiyatlari 12.2-jadval da ko‘rsatilgan.

12.2-jadval.
Po‘lat turlan Mustahkamlik chegarasi Oquvchanlik chegarasi
cV, MPa cT, MPa
Stal® 45 700 400
Stal” 40XNMA 1100 900

CHervyakli g‘ildirak uchun asosan bronza, kamroq cho‘yan va latun ishlatiladi. Eng
yaxshi antifriktsion xususiyatga ega bo‘lgan qalayli bronza hisoblanadi, uni mexanik
xususiyati BrOTSS 6-6- 3 uchun mustahkamlik chegarasi [V = 370 MPa, oquvchanlik
chegarasi [/'T =290 MPa ga teng.

CHervyakli uzatmani moylash va sovitish

Mexanizmlarda ish jarayonida mexanik energiyaning bir qismi issiqlik energiyasiga
aylanib uzatmani qizitadi, agarda issiqlikni tashqariga uzatish etarli bo‘lmasa, u xolda uzatma
qizib ishdan chiqadi. SHunday xol yuz bermasligi uchun issiqlik muvozanati kerak, ya’ni
uzatmadan ajralib chigayotgan issiqlik va muhitga uzatiladigan issiqlik migdori bir xil bo‘lishi
kerak. Agarda ajralib chiqayotgan issiqlik miqdori katta bo‘lsa, u xolda tabiiy usulda issiqlikni
uzatish etarli bo‘lmay, sun’iy yo‘l bilan issiqlik tashqi muxitga uzatiladi va sovitiladi.

Sovitish uchun quyidagi sun'iy yo‘llar ishlatiladi:

1. Ventilyator yordamida uzatma korpusi havo bilan sovitiladi. Issiqlikni tashqariga
uzatib berish uchun asosan, reduktor korpuslari orqali bajariladi. Agar yuzalar issiqlikni to‘la
uzatib bera olmasa, u xolda reduktor qovurg‘alar bilan ta’'minlanishi lozim.

2. Reduktor korpuslarini suv bilan sovitish uchun bukilgan quvirlar joylashtiriladi.

3. Maxsus yog‘ni aylantiruvchi va sovituvchi moslamalar o‘rnatiladi.

Tabiiy usulda sovutish yoki yuqoridagi 1 va 2 usullarni qo‘llashda uzatmani moylash
asosan g‘ildirakni yoki chervyakni moyli vannaga qisman cho‘ktirish orqali bajariladi.
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CHo‘ktirish chuqurligi g‘ildirak tishlarining yoki chervyak o‘ramlar balandligidan oshib
ketmasligi kerak, bu xol tez harakatlanadigan uzatmalar uchun taalusili, sekin yurar uzatmalar
uchun esa g‘ildirak radiusini 3 dan bir qismi yog‘ga cho‘ktirilishi lozim.
TSirkulyatsiyalashtirish usulida moylash nasos yordamida kontakt sirtlarga etqizib beriladi,
so‘ng vannaga tushirib sovitiladi. Uzatmaning aylana tezligiga qarab va yuklanish qobiliyatiga
garab moyni turi tanlanadi.

Mavzu o‘qituvchi tomonidan to‘liq yoritib berilgandan so‘ng talabalar o°zlari tayyorlagan
topshiriq javoblariga taqqoslaydilar va o‘zaro muhokama qiladilar, farglarini aniglab va o‘z
bilim darajalarini tekshirib baholaydilar.

O‘qituvchi yuqorida olib borilgan jarayondan kelib chiqib, mavzuni mustahkamlash
uchun “Tushunchalar tahlili” metodini qo‘llagan holda talabalarga topshiriq beradi va qisqa
vaqtda javoblarini oladi.

Tushunchalar Ta'riflar
Uzatmalar turlari Ily yeryera xaBoOmapmHH €310
KYHHHT. JlaomHra #AHa KYIIICaHIH3
KYIHHT.

Chervyakli uzatmaning vazifasi
Uzatmani tezligi

Uzatmani foydali ish koefsiyenti
Uzatmani quvvati

Uzatmani qo‘llanishi

Uzatmani movylash jarayoni ganday
bajariladi

Chervyakli uzatma ganday materialdan
tayyorlanadi

Reduktor ganday mexanizm

Gy = 370 MPa mustahkamlik chegarasi
o1 =290 MPa oquvchanlik chegarasi

Muhokama va xulosa. Xulosa qilib aytish mumkinki texnologik xaritadan foydalanib
darsni tagsimlaymiz.Ushbu dars mashg‘ulotida Mexanika mashina detallari fanida chervyakli
uzatmalar qayerlarda ishlatilishi uzamalaring asosiy parametrlari tezligi, quvvati foydali ish
koeffisientlarini bilish juda muhim sanaladi. Talabalarga ushbu tushinchalar tahlili metodidan
foydalanib dars mashg‘ulotlarini olib borganizmizda dars mashg‘uloti talabalar qiziqib
ma’lumotlarni qidirishdi. Bu har bir talabada darsni osonroq tushinishga imkon berdi.
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