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Annotatsiya: Ushbu maqolada geometrik nagshli o’rilishlar asosida ishlab chigarilgan
paxta ipli gazlamar haqida to’lig ma’lumot berilgan. Geometrik naqgshli o ‘rilishlar asosan
qanday gazlamalarda ishlatilishi keltirilgan.

Kalit so‘zlar: to ‘gima, paxta va kimyoviy tolalar, tanda ipi, arqoq ipi.

Bugungi shidad bilan rivojlanayotgan davrda to‘qimachilik sanoatining bozor
munosabatlari sharoitidagi rivoji texnika va texnologiyaning takomillashishi, fan va
texnikaning yangi yutuqlarini ishlab chiqarishga tadbiq etish, jarayoni samaradorligini
oshirish hamda tayyor mahsulot sifatini yaxshilash bilan bog‘liqdir. Bunday sharoitlarda
to‘qimachilik  sanoati oldiga mahsulot sifatini kelgusida yaxshilash, buyumlar
assartimentlarini yangilash va kengaytirish, ishlab chiqarishga takomillashgan sermaxsul
texnologiyalarni tadbiq etish, texnologik jarayonlardagi o‘timlarni qisqartirish vazifalarini
ko‘ndalang qo‘yadi.

Jahon to‘qimachilik matolari ishlab chiqarish sohasida yuqori samarali va energiya
tejamkor texnik vosita va texnologiyalarni ishlab chiqarishga katta ahamiyat berilmoqda.
Mazkur sohada matolar assortimentini ko‘paytirish, iplarni to‘quvchilikka tayyorlashda
chiqindilarni kamaytirish, texnologik jarayonlarning uzluksizligini ta’minlash, tayyorlov
mashina va jihozlarini resurstejamkor, samarali texnologiyasini yaratish, ishlash rejimlar va
ko‘rsatkichlarini optimallashtirish muhim ahamiyat kasb etadi.

To‘gima sirtida geometrik (bo‘ylama, ko‘ndalang, diagonal, kataksimon va h.k.) nagshli
yoki turlicha gul shaklida bo‘lishi mumkin. Geometrik naqshli to‘qimalarning tuzilishi, ular
sirtidagi naqshning shakllanishiga to‘qima tuzilishini aniqlovchi omillarning har biri ta’sir
ko‘rsatadi. Bu ta’sirlarning kam yoki ko‘p bo‘lishiga qarab to‘qima sirtida turli
murakkablikdagi bir-birini takrorlamaydigan naqshlar hosil qilinadi. Geometrik nagshlar
ganday shakl va o‘lchamda bo‘Imasin, ular to‘qima sirtini badiiy bezashda xizmat qiladi.

Dunyo to‘qimachilik amaliyotida to‘qimalarni badiiy bezashning asosan ikki usuli
mavjud. Birinchisi - to‘quv usuli bo‘lib, bevosita dastgohdan badiiy jihatdan bezalgan xom
yoki tayyor to‘qima olishdan iborat. Ikkinchisi - pardozlash usuli bo‘lib, to‘quv dastgohidan
olingan xom to‘qimalarga ma’lum texnologiyalar asosida badiiy bezak beriladi.

To‘quv usulida badiiy bezak berish yangi gazlama assortimentlarini yaratishda juda
ahamiyatli hisoblanadi. Shu o‘rinda to‘qimani badiiy bezashning tarixiy rivojlanishiga nazar
tashlasak.

Inson dastlab ikki sistema iplaridan foydalanib, to‘qigan ilk to‘qimasini estetik
tomondan ko‘rkamlashtirish, badiiy bezash magsadida to‘qima sirtida ilk - yo‘l-yo‘l naqshni
yaratdi. Keyinchalik to‘qimani shakllantirishda foydalanilgan tabiiy rangli tolali mahsulotlar
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(Jun, lub tolalari va h.k) to‘qimani badiiy bezashda asos bo‘lib xizmat qildi. Tabiiy bo‘yoq
yaratilgandan so‘ng tolalarni bo‘yash imkoniyati vujudga keldi. Bo‘yalgan tolalardan ip
yigirish yoki yigirilgan ipni bo‘yash orqali to‘qimada yo‘l-yo‘l, kataksimon va ularning
aralashtirib naqshlar olish keng taraqqiy etdi. To‘quvchilik texnologiyasidagi keyingi
o‘zgarishlar (qo‘l dastgohidan to zamonaviy mokisiz to‘quv dastgohlarigacha) davomida
rangli nagshlar murakkablashdi, endi nagshlarni rangli iplar bilan bir gatorda, turli to‘quv
o‘rilishlaridan foydalanib hamda xom to‘qimani pardozlash jarayonida nagsh shakllantirish
imkoni yaratildi.

To‘gima o‘rilishida yonma-yon bir biridan farq giluvchi tanda sarja va arqoq sarja, satin
va atlas) o‘rilishlar joylashtirish natijasida, har xil o‘rilishlardan hosil bo‘lgan bo‘ylama yoki
ko‘ndalangiga yo‘l-yo‘l va kataksimon naqshlar yaratish mumkin.

Gazlamada bo‘ylama yo‘l-yo‘l nagsh, to‘qimaning eni bo‘yicha ikkita yoki bir nechta
bir birlaridan farq qiladigan o‘rilishlarni yonma-yon joylashtirish natijasida hosil gilinadi.

Bo‘ylama yo‘l-yo‘l nagshli o‘rilishning tanda bo‘yicha o‘rilish rapporti, yo‘l- yo‘l nagqsh
eni, uni ishlab chigarishda gabul gilingan asos o‘rilishni tanda bo‘yicha rapporti va to‘qimani
tanda bo‘yicha zichligiga bog‘liq.

Gazlamada bo‘ylama yo‘l-yo‘l naqsh hosil qilishda, tanlangan asos o‘rilishlar tanda
iplarini qisqarish qiymatlari bir xil bo‘lishi zarur. Aks holda tanda iplari turlicha sarf bo‘lishi
natijasida, ularning tarangliklari ham har xil bo‘ladi. Bu esa to‘quv dastgohida tanda iplarini
uzilishiga R tarangligi oshib ketgan iplar), yoki dastgohning “soxta” to‘xtashiga sabab
bo‘lishi mumkin. To‘quv dastgohida tanda iplarining tarangliklarini turlicha bo‘lishi,
shuningdek mahsulot sifatiga salbiy ta’sir etadi.
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1-rasm. Turli o’rilishlar asosida hosil gilingan bo‘ylama yo‘l-yo‘l nagsh o‘rilishlar.

Gazlamada yo‘l-yo‘l nagshlar yaqqol, aniq, ravshan bo‘lishi uchun turli xil o‘rilishlar
chegarasida joylashgan iplarni o‘rilishi qarama-qarshi, ya’ni tanda qoplashni qarshisida arqoq
qoplashi va aksincha arqoq qoplashi qarshisida tanda qoplashi joylashgan bo‘lishi kerak.
Agar qabul qilingan asos o‘rilishlar chegarasida tanda va arqoq qoplashlar bunday
joylashishlarini iloji bo‘lmasa, yo‘l-yo‘l naqsh hosil giluvchi o‘rilishlar orasiga qo‘shimcha
tanda iplari kiritiladi. U holda rapportdagi tanda iplarini soni, qo‘shimcha ip hisobiga oshadi.

Gazlamada ko‘ndalangiga yo‘l-yo‘l naqsh bo‘lishi uchun, ikkita yoki bir nechta bir-
birlaridan farq qiladigan o‘rilishlarni yonma-yon tanda bo‘ylab joylashtiriladi.

Bu to‘qimani tanda bo‘yicha o‘rilish rapporti asos o‘rilishlar rapportidagi iplar soniga
bo‘linadigan eng kichik songa teng bo‘ladi. Ko‘ndalangiga yo‘l-yo‘l nagsh o‘rilishini arqoq
bo‘yicha rapportidagi iplar soni, har bir yo‘llardagi arqoq iplarining yig’indisiga teng bo‘ladi.
Yo‘llardagi iplar soni esa, yo‘l eni, to‘qimani arqoq bo‘yicha zichligi va asos o‘rilishini
rapportidagi arqoq iplar soniga bog’liq. Ko‘ndalangiga yo‘l-yo‘l nagshli to‘qima ishlab
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chiqarishda tanda iplarini shodalardan qator usulida o‘tkaziladi. O‘rnatiladigan shodalar soni
aralash o‘rilishni tanda bo‘yicha rapportidagi iplari soniga teng.
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2 -rasm. 4 shodali tanda va arqoq sarjalari asosida ko‘ndalangiga yo‘l-yo‘l naqshli

o‘rilishni taxtlash dasturi.

Gazlamada ko‘ndalangiga yo‘l-yo‘l nagshli o‘rilishni ishlab chiqarishda, shoda
ko‘taruvchi karetkadan foydalaniladi. Bu o‘rilishda arqoq bo‘yicha rapportidagi iplar sonini
katta bo‘lishi, karetkani naqsh hosil qiluvchi mexanizmiga o‘rnatiladigan karton R
dastur)dagi kartonlar sonining katta bo‘lishiga sabab bo‘ladi. Bu mexanizmga qo‘shimcha
moslama o‘rnatishni taqoza etadi.

To‘qimada bir vaqtning o‘zida ham bo‘ylama, ham ko‘ndalangiga yo‘l-yo‘l nagshlarni
turli o‘rilishlardan yaratish kataksimon naqgshni hosil giladi. Bu turdagi o‘rilish bilan ko‘rimli
va chiroyli dasturxon, qo‘lsochiq, ro‘mol va ba’zi bir ko‘ylakbop gazlamalar ishlab
chiqariladi.

Kvadrat shaklidagi katak naqsh olish uchun to‘qimani tanda va arqoq bo‘yicha
zichliklari tanda va arqoq iplarini chiziqiy zichliklari teng bo‘lishi lozim.
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3-rasm. 3/1 va 1/3 sarja asosida kvadrat katak naqsh o‘rilish tasviri.
3-rasmda 3/1 va 1/3 sarjalar asosida kvadrat katakli naqsh o‘rilishni taxtlash dasturi
keltirilgan. Kvadratlardagi tanda iplari soni 8 ta va arqoq iplari soni ham 8 ga teng. Demak,
har bir katakda 2 ta rapportdan 3/1 va 1/3 sarjalar joylashtirilgan. Kataklar chegarasidagi iplar
R8 va 9 iplar) da tanda qoplash garshisida arqoq va aksincha arqoq qoplash garshisida tanda

qoplashlarni joylashishi katak nagshlarini yaqqol va ko‘rimli bo‘lishini ta’minlayapti.
Katta rapportli yo‘l-yo‘l yoki katak nagshli o‘rilishlarni taxtlash dasturini tuzishdan
avval, nagshni model tasviri keltiriladi. Modelda har bir katak aralash o‘rilish tuzishda
olingan asos o‘rilish rapporti keltiriladi. Agar katak naqsh sarja asosida tuzilsa, modelda
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bo‘yalgan kataklar tanda sarjasini, bo‘yalmagan kataklar esa arqoq sarjani tasvirlaydi. Agar
katak naqshli o‘rilish atlas, satin asosida tuzilsa, modeldagi bo‘yalgan kataklar atlas,
bo‘yalmagan kataklar satin o‘rilishini tasvirlaydi.

Xulosa qilib aytganda, to‘qima sirtida geometrik naqshli yoki turlicha gul shaklida
bo‘lishi mumkin. Geometrik naqshli to‘qimalarning tuzilishi, ular sirtidagi naqgshning
shakllanishiga to‘qima tuzilishini aniqlovchi omillarning har biri ta’sir ko‘rsatadi. Bu
ta’sirlarning kam yoki ko‘p bo‘lishiga qarab to‘qima sirtida turli murakkablikdagi bir-birini
takrorlamaydigan naqshlar hosil qilinadi. Geometrik naqshlar qanday shakl va o‘lchamda
bo‘lmasin, ular to‘qima sirtini badiiy bezashda xizmat qiladi.
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